VYROBNI INFORMACE

FENOPUR ® 915

Druh €. 200826

Montazni lepidlo

Polyuretanové lepidlo bez rozpoustédel, které za vihka situje
pro kovy, dfevo, umélé hmoty a latky, které se vazou s cementem

Sféra pouziti

Pro montazni spoje nejriznéjSiho druhu.

FENOPUR® 915 ma velmi dobrou pfilnavost na kovech, jako je pozinkovana ocel, ocel se zakladnim natérem, na
eloxovany hlinik, jakoz i na termosety, DKS, polystyreny, polystyreny, zpeviiované skelnym vlaknem, tvrzené
PVC, ABS (alkyl benzol sulfonat) a materidly, které se vaZzou s cementem.

Pokyny

Kvuli velkému mnoZstvi moznych materidll a moznému, vyskytujicimu se rozdilu v chovani adheze je nutno
provést pfed pouzitim produktu pokus na pfilnavost.

Technicka data

Hustota (20°C)
Viskozita (20°C)

Doba otevieného schnuti:
20°C/50% relativni vihkosti
vzduchu:

po nastfiku vodni mlhy:
Barva:

Pokyny ohledné nebezpecnosti:

Cistici prostfedek:
Spotieba:

Teplota zpracovani:
Redidlo:

Skladovani:

Cca 1,10 g/cm3

Cca. 4 000 mPas

Cca 10 minut

Cca 5 minut

Zlutooranzova

Viz list bezpec€nostnich dat

FENOSOL AL-ELP (druh: 200024 — 200026)
100 — 200 g/m2, podle zplGsobu pouziti
Nejméné + 10°C

Zpracovani bez pfidani redidel

6 mésicl skladovaci schopnost pfi suchém skladovani mezi +5 az +

25°C, v uzavfenych nadobach. Nagaté nadoby je nutno vzduchotésné
uzavrit, chranit pfed u€inkem vlhkosti a pokud mozno rychle spotfebovat.
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Zpracovani

VsSeobecné

FENOPUR® 915 situje pfi vlivu vlhkosti, na pevny, trvalé plasticky film. Proto mGze byt dostacdujici vihkost,
obsazen& ve vzduchu, nebo ve spojovanych dilech. V normalnim pfipade se vSak vlhkost pfivede jemné
rozptylenym postfikem vody. Prizkumy o vlivu teploty a vihkosti na pevnost kompletné vytvrzeného lepeného
spoje je nutno provést v daném pfipadé v zavislosti na specifikaci pouZiti.

Vys$Si vlhkost a vySSi teplota urychluji proces sitovani. Tyto faktory proto ovliviuji skladovatelnost, dobu
otevfeného schnuti a dobu vytvrzovani lepidla. Casy, uvedené v katalogovém listu jsou proto smérnymi
hodnotami, které mohou kolisat dle existujicich podminek. VyZzadejte si k tomuto nasi poradenskou sluzbu.

Zvlastni pokyny

Pfi vytvrzovaci reakci vznika kysliénik uhliGity, takZe lepidlo v zavislosti na naneseném mnozstvi, na spafe
pro lepeni, kter& je k dispozici, na teploté a tlakovych pomérech, vice nebo méné vypériuje a lepenou sparu
tak vypliiuje. Tato vlastnost je pozadovana u mnoha aplikaci a je to zvlastni pfednost tohoto lepidla.
V jednotlivych pfipadech mlze vypénéni pusobit rusivé, nebo v disledku toho se pouziti tohoto lepidla
vyluCuje.

PFi lepeni poérovitych, dutych materialu spolu dohromady vnika vznikajici péna do lepené spary, normalné
nezavisle na viskozité zpracovani v podkladu.

Toto plati také pro EPS tvrzenou pénu (styropor) tak dlouho, aZ lepidlo vykazuje viskozitu zpracovani mensi
jak 8 000 mPas (20°C). P¥i vySsi viskozité neni rovnomérné vnikani zaruc¢eno. Vznika pak nebezpedi, Ze se
tvofi na kryci vrstvé viditelné boule.

PFi lepeni hustych material(i, napf. hlinikovy plech s vytlatovanou tvrdou pénou polystyrolu nebo PUR tvrdou
pénou, vznika vSeobecné nebezpedi tvoreni bouli, v dusledku vypénéného lepidla, protoZe toto zde nemize
volné expandovat. Re&eni tohoto problému spogiva ve vytvoreni odvzdudiiovacich drazek, které mohou byt
zhotoveny do hloubky 1 —2 mm v tvrdé péné.

NanaSeni lepidla

FENOPUR® 915 se nanasi jednostranné. Pro nanaseni jsou vhodné: valecek Pfohl, ozubena $pachtle —
hieben, ,rotaéni postup Lutzke®, nebo ,airless Air-Kombi* stfikaci postup. Pfi nanaseni stfikanim je
bezpodminecné nutné odsavani.

Privod vihkosti

Aby bylo mozno docilit rychlej$iho tuhnuti lepidla a byt nezavislym na pfirozeném kolisani vlhkosti, dosahne
se toho ve vétsiné pFipadu pouzitim jemného postfiku vody. Normalné se voda rozstfikne na naneseny film

lepidla — v jednotlivych pFipadech je mozno postfikat i druhy dil lepeného spoje. MnozZstvi vody cca 30 g/m2
je postacujici.
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Slepeni a slisovani lepenych dilti k sobé

e Dily, uréené k lepeni Ize okamzité po naneseni lepidla, popf. po jemném postfiku vodou, pfiloZit k sobé a
stlacit spolu dohromady. Toto musi byt provedeno v pribéhu ,doby otevieného schnuti”. Az po vytvrdnuti
lepidla je nutno lepené soucasti drzet pod fixnim tlakem, ktery zaru€uje vnitini kontakt lepenych ploch.
Velikost pozadovaného tlaku a lisovaci postup je dalekosahle uréen druhem a velikosti lepenych dill, protoze

lepidlo samotné nepotfebuje k tuhnuti Zadny tlak, nybrz fixni tlak slouzi pouze k tomu, aby udrzel lepené dily
spolu v kontaktu.

Lisovaci ¢asy

e Lisovaci €asy jsou v rozhodujici mife zavislé na teploté, na nabidce vihkosti. Jakmile byla voda rozstfiknuta,
pak plati nasledujici smérné hodnoty:

Pri +20°C cca 20 min.
+ 40°C cca 8 min.
+ 60°C cca 3 min.

Po uplynuti téchto ¢asu je dosazeno pevnosti, ktera dovoluje dalSi opracovani dilli. Kone€né pevnosti
lepeného spoje je dosazeno teprve za nékolik dnu.

Velikost nadob

1 250 g lahve, prodejni jednotka obsahuje 15 lahvi / karton.

Udaje, tykajici se bezpecnosti. Vezméte prosim z listu bezpeénostnich dat!

Pozor! VySe uvedené Udaje mohou byt pouze jako vSeobecné pokyny. U uvedenych vlastnosti a vykonovych charakteristik se jedna o pfiblizné
hodnoty, tyto nejsou souéasti vyrobni specifikace. Mimo na$ vliv se nachazejicich podminek pro zpracovani a pouziti a znaénému mnozstvi
riznych materialt doporuéujeme v kazdém pripadé nejprve provést dostatecné vlastni pokusy. Ru¢eni za konkrétni vysledky pouziti nelze odvod,
proto z udaju a pokynl v tomto katalogovém listu. Zaruka se pfejima v ramci nasich prodejnich podminek pro jiz pravé stavajici vysokou kvalitu
nasich vyrobku. S vydanim tohoto vytisku ztraceji svoji platnost vSechny predeslé technické katalogové listy.
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