VYROBNI INFORMACE

FENOFLEX Biegemittel

Druh €. 200200 + 200201

Specialni kapalina k pretvareni

e Specialni kapalina pro pretvareni
termoplastt

e Specialni okenni a dveini profily z PVC -
tvrzené

Zpracovani

Teplota zpracovani

Teplota ponorné 14zné pro PVC — profily ¢ini zpravidla
135°C. Olej pro ohybani lze pouzit max. na trvalou
teplotu 140°C. Pfi odpovidajici tloustce profilu je tento
teplotni rozsah nutny.

Ponorna lazen

Zpravidla je teplota zajiStovana prostfednictvim
termostatu. Ohfev ponorné |azné& se ma provadét
rovnomérné, pficemz je doporu¢eno michani pomoci
michadla.

Cisténi

Znecisténou kapalinu |ze vygistit pfi teplotnim rozsahu
do max. 70°C pomoci filtracniho zafizeni.

Obnova ponorné lazné

Olej pro ohybani je misitelny ve vycisténém stavu
v kazdém poméru s novou kapalinou pro ohybani.

Zpusob dodani

35 kg PE konve
265 kg sudy

Udaje, tykajici se bezpecnosti. Vezméte prosim z listu bezpeénostnich dat!

Pozor! VySe uvedené Udaje mohou byt pouze jako vSeobecné pokyny. U uvedenych vlastnosti a vykonovych charakteristik se jedna o pfiblizné
hodnoty, tyto nejsou soucasti vyrobni specifikace. Mimo nas$ vliv se nachazejicich podminek pro zpracovani a pouziti a znaénému mnoZzstvi
riiznych materialt doporucujeme v kazdém pripadé nejprve provést dostatecné vlastni pokusy. Ruéeni za konkrétni vysledky pouziti nelze odvod,
proto z udaju a pokynl v tomto katalogovém listu. Zaruka se prejima v ramci nasich prodejnich podminek pro jiz pravé stavajici vysokou kvalitu
nasSich vyrobkl. S vydanim tohoto vytisku ztraceji svoji platnost vS§echny predeslé technické katalogové listy.
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